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⇒ 铝合金轨道介绍
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⇒铝合金轨道的安装

注意：在安装轨道系统前，请参考轨道承载力数据图，根据实际使用情况，选择合适

的悬挂距离。

1、吊点及固定梁二次保护的安装

图 1吊点 图 2 铝合金轨道 图 3 吊点与工字钢连接示意图 图 4 轨道、吊点、二次保护及工字钢连接示意图

A、松开工字钢吊挂件的法兰螺栓，使压板和托板间的距离足够套进 A 型导轨上沿（约 5mm，如图 1

及图 2 所示），固定梁二次保护与轨道的连接方式与吊点一样，两者之间距离约 150mm；

B、吊点与二次保护按照需求数量在铝合金轨道上安装完毕后，将轨道举升至工字钢下方，如图 3 所示

连接吊挂件与上方工字钢，利用吊挂件的左右两侧的压耳压在工字钢的下缘翼上；

C、取下二次保护的连接销，钢丝绳绕过上方工字钢后再装上连接销；

D、通过水平尺或水管，检查固定梁水平度，通过旋转吊点螺杆（吊点可调范围±12mm）调整轨道水

平；

E、如固定梁为双轨形式，通过吊点压耳处的滑槽，调整轨道左右偏移量，使双轨达到平行，此调整量

有限，根据上方工字钢大小而调整量不同，工字钢越大，调整量越小；
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F、固定轨道、吊点、二次保护及上方工字钢安装完成如图 4 所示，安装完成后在所有螺栓处用记号笔

做上标记，以便点检时比对螺栓是否有松动。

2、滑车、移动梁及移动梁的安装

图 5 方形滑车与 90°转接连接

图 6 活动梁安装示意图

A、如图 5 所示，先将方形滑车与 90°转接通过销轴连接在一起后，将 90°转接下面的压板安装在移动

梁的上，连接方式与二次保护一样，压板螺栓暂不拧紧；

B、移动梁两端的轨道滑车都安装完成后，举升移动梁至固定梁下方，将两个轨道滑车滑入固定梁内，

推行移动梁，看是否有卡顿现象，如无卡顿现象，锁紧 90°转接下压板的螺栓，如有卡顿现象请检查固

定梁的平行度。

C、安装活动梁保护，与二次保护一样压在轨道上沿，活动梁保护另一端安装在轨道滑车侧面，用三颗

螺栓固定；

3、安装末端组件

末端组件包括限位销、限位块及端盖，有些特殊工况有要求安装限位缓冲。

A、为防止滑车冲出轨道，保障安全，请根据实际使用情况，在轨道安装之前，在轨道两端或一端配钻

限位孔。注意：限位孔的位置应对中滑车防撞块中心，避免防撞块受力不均损坏。

B、配钻限位孔后，用清洁的干布清理轨道的内壁，清除在运输、储存或钻孔过程中落入的破屑、灰

尘。

90°转接
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C、将防尘端盖上的四个塞件取下，将端盖放入轨道断面，然后用取下的四个塞件插入端盖孔内进行加

固。

4、钢丝绳气管支架的安装

A、向将气管支架安装在轨道外侧的槽内，安装位置根

据现场需要可在轨道的上下槽及左右侧均可；

B、在地面上截取相应长度的钢丝绳，用钢丝绳绳卡在

钢丝绳两头做好两个环，将钢丝绳穿过弹簧气管，然

后通过张紧器安装在支架上，调整张紧器，使钢丝绳绷直。安装效果图如右图所示。

5、其他附件的安装

A、轨道对接组件 将对接组件的金属条塞入轨

道外侧的槽重，然后通过螺栓进行预压紧，调

整好对接处接缝的平面度后进行终压紧。

B、线缆滑车

线缆滑车用于弯轨或需要使用扁电缆或气管的工况。拆除轨道一端的末

端组件，将所需要的线缆滑车滑入轨道内，然后再将末端组件装回。

扁电缆线一般 1.5米配一个线缆滑车，弯轨工况折算成直轨计算；弹簧

气管一般 1米配一个线缆滑车。扁电缆及弹簧气管的安装方式相同，将线缆滑车下方的螺母旋

开，使扁电缆或弹簧气管穿入，然后手动拧紧螺母，使电缆或气管不至于串动即可，无需压得

过紧而导致电缆断裂或者气管赌气的现象发生。
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⇒铝合金轨道的运用形式
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⇒检查维护

吊挂件及固定梁保护的安装示意图

1. 吊挂件及固定梁保护

首次安装使用 15 天后做首次检查,检查紧固件是否有松动,之后 1 个月检查一次，检查紧固件是

否有松动，开口销有无磨损断裂现象。

2. 轨道限位

 每天上班前检查卡簧是否有脱落，定期检查卡簧有无磨损、断裂。
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3. 轨道连接组件

 首次安装使用 15 天后做首次检查，检查螺栓是否有松动，导轨对接处的间隙不宜过大，否

则易损坏滑车。

4. 检查滑车

 防撞块有无开裂、破损，如果防撞块脱落，车体会直接与限位销硬碰撞，时间长了后导致车

体破裂，造成安全隐患。

 检查挂销的磨损情况，卡簧是否牢固，如果卡簧有裂纹或疲劳现象应进行更换。

 行走轮有无裂纹、磨损，所有这些都将增加牵引力。

 检查车架有无裂纹，车架 破裂则应及时更换，以免引起安全事故。
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⇒安装公差要求
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⇒设计标准
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⇒常见故障排查及解决

序号 故障现象 原因分析 解决方法

1 滑车操作力重 滑车行走轮磨损 更换磨损的行走轮

2 滑车走动有异响
①滑车行走轮磨损

②轨道内有异物

①更换磨损的行走轮

②检查轨道内壁，清理异物

3 轨道晃动大 吊挂件松动 加紧调节螺母，加紧法兰螺栓

4 滑车与限位销碰撞声音大 防撞块损坏、脱落 更换损坏的防撞块

5 下层轨道运动不畅
①上层轨道不平行

②上层轨道高度不一致

①调整工字钢距离

②调节吊挂件的调节螺栓，使两轨道共面。

6
滑车经过轨道对接处有明

显撞击感
轨道对接处间隙过大 调整两轨道距离

7 滑车负载时自动跑位 轨道不水平 调节吊挂件的调节螺栓，直到轨道水平

8 吊气管钢丝绳下垂
①钢丝绳支架松动

②钢丝绳拉紧器松动

①将钢丝绳固定架拉回到轨道两端并拧紧螺丝

②调节钢丝绳拉紧器使钢丝绳绷紧

⇒安全须知

 A 型轨道系统一般都是在有人员的工作区域上方搬运物料的,因此,在是用轨道系统搬运物料过

程中,要对操作人员进行指导说明,使其了解粗心大意操作的严重后果,这是非常重要的,无论为了

保障工厂地面人员和设备的安全,还是轨道系统的使用寿命,请在使用本系统前对操作人员进行

正确的操作培训。

 在每一班工作开始前，要对轨道系统的活动情况进行检查。

 请勿提升超出本系统的额定负载的物料。

 在利用本系统吊装物料时，请先确认在移动的通道上无人及障碍物。

 每当对安全问题有怀疑的时候，操作员应该停止工作，并对轨道系统进行全面检查。

 使用 A 型轨道系统时，避免野蛮操作，遵守缓起缓停的操作原则。
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